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(54) Verfahren zur Herstellung einer Perlglanzpigment-Zubereitung 

(57) Eine Perlglanzpigment-Zubereitung als Vorpro- 
dukt fur eine Druckfarbe. bei der Perlglanzpigment mit 
einem BIndemittei und ggf. mit einem LOsungsmittel 
und/oder Additlven angepastet wird und die Paste in 
eine kompakte Teilchenform gebracht wird. Hierzu wird 
die Paste durch Tablettieren, Brikettieren, Pelletieren 
Oder Extrudieren zu kompakten Teilchen verdichtet. In 
dieser verdichteten Form kann die Perlglanzpigment- 
Zubereitung zur Herstellung von Druckfarben, Insbe- 
sondere Tiefdruckfarben eingesetzt werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ern Verfahren zur HersteMung 
einer Perlglanzpigment-Zubereitung (Praparation) als 
Vorprodukt fur eine Perlglanzpigment enthaltende s 
Druckfarbe. 

Perlglanzpigment ist gewShnlich staub- Oder pul- 
verfdrmig im Handel. Fur die Verarbeitung in der Druck- 
farbe wird das Perlglanzpigment mit einer Bindemittel- 
Losung und gegebenenfalls druckublichen Additiven io 
vermischt und die Mischung auf die fiir die Applikation 
im Druckverfahren erforderliche Viskositat eingestellt. 
Zur Erzielung des fiir Perlglanzpigment typischen wei- 
chen Glanzeffekts auch in der Druckfarbe ist eine mog- 
lichst gleichmaRige Verteilung und Orientierung der is 
Perlglanzpigment-Teilchen in dem BIndemittel erforder- 
lich. 

Prinzipiell sind bei jeder Verarbeitung \/on Perlglanzpig- 
menten hohe Scherkrafte zu vermeiden. Daher mu3 
das Perlglanzpigment vor dem eigentlichen Dispergier- 20 
vorgang zur Herstellung der Druckfarbe uber mehrere 
Stunden mit LOsemittei vorbehandelt werden (sog. 
"Sumpfen"). Dieser Vorgang ist zeit- und damit auch 
kostenaufwendig. Trotz der Vorbehandlung durch 
"Sumpfen" und Ruhren kann die gewunschte gleichma- 25 
Bige Dispersion nicht immer erreicht werden und 
dadurch auch der Druck nicht veil befriedigen, 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, Perlglanzpig- 
ment fiir Druckfarben in einer Form bereitzusteilen, da3 
dadurch die eigentliche Herstellung der Druckfarbe 30 
erhebllch erieichtert und vereinfacht wird und vor all em 
die erwartete Druckqualitat, d.h. ein hervorragender 
Perlglanzeffekt erreicht wird. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dafB das Perl- 
glanzpigment durch das im Anspruch 1 angegebene 35 
Verfahren zu einem teilchenffirmigen Vorprodukt der 
Druckfarbe vorbereitet wird. 

Es hat sich uberraschend herausgestellt, da3 durch 
eine Vorbenetzung der Perlglanzpigment-Teilchen mit 
demjenigen Bindemittel, das fur die zu verarbeitende 40 
Druckfarbe erforderlich oder erwunscht Ist. eine erheb- 
lich raschere und gleichmaBigere Dispergierung der 
Pigmentteilchen in der bei der eigentlichen Herstellung 
der Druckfarbe herangezogenen Bindemittel-Losung 
stattf indet. Neben einer Zeitersparnis und damit verbun- 45 
denen Flexibilisierung fur den Anwender fuhrt dies zu 
einer deutlichen Verbesserung des angestrebten Perl- 
glanzes im Druck. Uberraschend ist dies deshalb, weil 
angesichts des Vorliegens der Perlglanzpigment- Pra- 
paration in grober Teilchenform ein intensiverer Misch- so 
vorgang zu erwarten ist. um eine hinreichend 
gleichmaBige Dispersion zu erzielen. Entscheidend 
dafur scheintdie Vorbenetzung der Pigmentteilchen mit 
dem entsprechenden Bindemittel zu sein, die Oberra- 
schenderweise trotz Uberfuhrung der Paste in eine ss 
kompakte Teilchenform erhalten bleibt. Offensichtlich 
fuhrt die dabei auftretende Pressung oder Verdichtung 
der Paste sogar zu einer besonders innigen Vorbenet- 
zung der Pigmentteilchen mit dem Bindemittel. 



Als Bindemittel zur Vorbenetzung des Perlglanzpig- 
ments kommen alle ubiicherweise fur Druckfarben in 
Frage kommenden Bindemittel bzw. Bindemittelgeml- 
sche in Betracht. soweit diese gleich oder zumindest 
vertraglich mit dem jeweils zum Einsatz kommenden 
Bindemittelsystem der Druckfarbe sind. Somit kdnnen 
Bindemittel auf der Basis von Cellulose, Polyacrylat- 
Polymethacrylat-, Alkyd-, Polyester-, Polyphenol-, Harn- 
stoff-. Melamin-, Polyterpen-, Polyvinyl-, Polyvinylchlo- 
rid Pol yvi ny I pyrrol idon- Harzen . Pol ystyrolen , 
Polyolefinen. Cumaron-lnden-, Kohlenwasserstoff-. 
Keton-, Aldehyd-. Aromaten-Formaldehyd-Harzen. 
Carbamidsaure-. Sulfonamid-, Epoxid-Harzen, Polyu- 
rethanen und/oder naturlichen Olen oder Derivaten der 
genannten Substanzen eingesetzt werden. Eine beson- 
ders gute Redispergierbarkeit der erfindungsgemaBen 
Perlglanzpigment-Praparation hat sich gezeigt. wenn 
als Bindemittel Cellulose bzw. Celluloseverbindungen 
eingesetzt werden. Cellulose bzw. Celluloseverbindun- 
gen fuhren ersichtlich zu einer intensiven Vorbenetzung 
der Perlglanzpigment-Teilchen und ergeben damit ein 
Druckfarben-Vorprodukt, das sich wiederum in einer 
damit vertraglichen Bindemittel-Losung bei der Herstel- 
lung der Druckfarbe rasch dispergieren laBt. Dies gilt 
insbesondere fur die Vorbenetzung mit Celluloseverbin- 
dungen da diese offenbar einerseits die Bindung der an 
die Teilchen des Periglanzpigments, andererseits die 
Bildung der Paste unterstutzen, aus der durch Kompak- 
tieren die Praparation in Teilchenform erzeugt wird. 

Zu der Gruppe der Cellulose bzw. Celluloseverbin- 
dungen. die sich als besonders fur das erfindungsge- 
maBe Verfahren eignen, zahlen Cellulosenitrat. 
Alkylcellulose, Hydroxicellulose, Hydroxialkylcellulose 
und Celluloseacetobutyrat. 

Die eingesetzte Menge an Bindemittel ist nicht kri- 
tisch und liegt im Bereich von 0.5 bis 45 Gew.-%, bevor- 
zugt 2 bis 15 Gew.-%. 

Von Bedeutung ist jedoch die durch Zugabe von 
Losemittel fiir das Bindemittel eingestellte Viskositat der 
Mischung vor der Formung der Praparation-Teilchen 
durch Kompaktieren zur Teilchenform. da bei zu hohem 
Losemittelgehalt der Mischung die Perlglanzpigmente 
stark zur Separation von der Bindemittel-Losung nei- 
gen, wahrend bei einer zu hohen Viskositat die Benet- 
zung unvollstandig und die Formung von Teilchen 
betrSchtlich erschwert ist. 

Die Uberfuhrung der Perlglanzpigment-Paste in 
eine kompakte Teilchenform kann nach unterschiedli- 
chen. dem Fachmann gelaufigen Verfahren erfolgen, 
namlich durch Tablettieren. Brikettieren, Pelletleren. 
Granulieren oder Spruhgranulieren. In alien diesen Fal- 
len wird auf die Paste in einem mehr oder weniger vis- 
kosen Zustand eine Pressung ausgeubt, die die 
eingangs geschilderte Vorbenetzung der Pigmentteil- 
chen mit dem Bindemittel unterstutzt. Entsprechend 
haben die Teilchen die Form von Tabletten, Briketls. 
Pellets, Granulat, Kugeln. Wurstchen oder eine sonstige 
entsprechende grobkornige Form. Besonders bevor- 
zugt als Kompaktierungsvorgang ist ein Verpressen 
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Oder Extrudieren. 

Bei einem Pressen der Mischung oder Paste aus 
Perlglanzplgment und Bindemittel-Losung durch eine 
Lochplatte, das entweder chargenweise mittels Kolben 
Oder kontinuierllch durch einen Extruder erfolgt, entste- s 
hen Teilchen in Wurstch enter m. Durch die entspre- 
chende Einstellung der VIskositat der Mischung kann 
dafur gesorgt werden, daB die Lange der Teilchen sich 
durch Abbrechen oder AbreiRen beim Austreten aus 
der Lochplatte selbsttatig reguliert. Das Abtrennen der io 
aus der Lochplatte austretenden Pastenstrange zu Teil- 
chen kann jedoch auch in bekannter Weise durch 
mechanische Einwirkung, z. B. durch umlaufende 
Trennmesser, erfolgen. Das Pelletieren oder Granulie- 
ren erfolgt in bekannter Weise auf Pelletiertellern oder is 
in Granulierbehaltern und fuhrt in der Regel zu kugelfor- 
nnigen Praparation-Teilchen. Die zunachst im Wege des 
Pressens durch eine Lochplatte hergestellten Teilchen 
konnen zusatzlich anschlieBend im Wege des Pelletle- 
rens oder Granulierens nachgeformt werden. Ein 20 
Tablettieren oder Brikettleren erfolgt durch Pressen der 
Paste in entsprechenden Formen. 

Durch die anschlieBend an das Formen der Prapa- 
ration-Teilchen erfolgende Trocknung wird das im Bin- 
demittel enthaltene Losemittel v^eitgehend entfernt, so 25 
daB die Praparation-Teilchen einerseits eine hinrei- 
chende mechanische Widerstandsfahigkeit zeigen. urn 
bei der Handhabung und beim Transport ihre Form zu 
behalten, andererseits bei dem Kontakt mit einer Binde- 
mittel-Losung schon bei geringster mechanischer Ein- 30 
wirkung (Umruhren) rasch zerfallen und dadurch 
dispergieren. 

Wenn das Bindemittel nach der Entfernung des 
Losemittels noch hinreichend viskos ist, um das Kom- 
paktieren der Paste zur Teilchenform zu gestatten, kann 35 
daran gedacht sein, schon vor dem Kompaktieren durch 
Trocknen das Losemittel aus der Paste zu entfernen. 
Gegebenenfalls kann durch eine Temperaturerhohung 
der Paste die Viskositat fur den Kompaktierungsvor- 
gang verringert werden. 40 

Die Art der Trocknung der durch das Kompaktieren 
hergestellten Teilchen bzw. der Paste und das dadurch 
erfolgende Austreiben des Losungsmittels ist im 
wesentlichen abhangig von der Art des venwendeten 
Losungsmittels. Da die meisten der hier In Frage kom- 45 
menden Losungsmittel, insbesondere in Verbindung mit 
der Cellulose als Bindemittel, unter dem Enweichungs- 
punkt des Bindemittels f luchtig sind. laBt sich die Trock- 
nung bei erhohter Temperatur durchfuhren. Dabei kann 
im Fall der Trocknung der Teilchen daran gedacht wer- so 
den, die Temperatur nahe am Erwelchungspunkt des 
Bindemittels zu wahlen, um dadurch eine zumindest in 
einer Randschlcht der Teilchen einsetzende Sinterung 
der mit dem Bindemittel vorbenetzten bzw. beschichte- 
ten Perlglanzpigment-Teilchen zu bewirken. Hierdurch ss 
wird die Formbestandigkeit der Praparation-Teilchen fur 
die Handhabung und die Dauer des Transports verbes- 
sert. 

Die vorliegende Erfindung befaBt sich auch mit 
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Perlglanzpigment auf Basis von Glimmer, wie z. B Mus- 
kovit, Biotit oder synthetischem Glimmer, mit einer 
TiOg- und/oder FeaOs-Beschichtung. Gegebenenfalls 
kOnnen daruber hinaus noch weitere Metalloxidschich- 
ten der Reihe B, Al. Si. Cr. Sn, Zn. Zr oder Ce enthalten 
sein. Ebenso ist es moglich Perlglanzpigment mit einer 
Beschichtung von Titansuboxiden, Titanoxinitriden und 
Titannitriden oder Mischungen davon zu verwenden. 
Zusatzlich zur Metalloxidbeschichtung kann auch eine 
Belegung mit farbgebenden Pigmenten oder Farbstof- 
fen auf dem Perlglanzpigment vorhanden sein. AuBer- 
dem ist eine derartige koloristische Ausgestaltung 
durch Abmischen der Perlglanzplgmente mit farbgeben- 
den Substanzen bei der Anpastung realisierbar. 

Im Rahmen des erfindungsgemaBen Verfahrens 
lassen sich auch Abmischungen von Perlglanzpigmen- 
ten und Metallpigmenten in der gewunschten Prapara- 
tion herstellen, da sich gezeigt hat, daB ein gewisser 
Anteil an Metallpigmenten den EinfluB der Vorbenet- 
zung mit dem Bindemittel nicht beeintrachtigt. Jedoch 
soli der Anteil an Metallpigmenten nicht mehr als 20 
Gewichts-% des Perlglanzpigment-Anteils betragen. 
Als Metallpigment eignen sich alle im Effektplgmentsek- 
tor gangigen Metalle wie Aluminium, Kupfer, Zink, Zinn 
und ihre Legierungen. Aluminium- und Qoldbronzeplg- 
mente sind hierfur bevorzugt. 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Herstellung einer Perlglanzpigment- 
Zubereitung (Praparation) als Vorprodukt fur eine 
Perlglanzpigment enthaltende Druckfarbe, dadurch 
gekennzeichnet. daB Perlglanzpigment mit einem 
Bindemittel und gegebenenfalls mit einem 
Losungsmittel und/oder Additiven angepastet wird, 
wobei alle Komponenten mit dem Applikationssy- 
stem der Druckfarbe vertraglich sind, und daB die 
Paste in eine kompakte Teilchenform gebracht und 
in dieser Form anschlieBend von dem Losungsmit- 
tel befreit wird oder daB die Paste zunachst von 
dem Losungsmittel befreit und anschlieBend in eine 
kompakte Teilchenform gebracht wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net. daB als Bindemittel eine Celluloseverbindung 
aus der Gruppe Cellulose-Nitrat. Alkylcellulose, 
Hydroxicellulose. Hydroxialkylcellulose und Gellulo- 
seacetobutyrat verwendet wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet. daB die Paste in eine grobkOrnlge 
Form gebracht wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Formgebung der Paste durch Tablettie- 
ren, Brikettieren, Pelletieren, Granulieren. 
Spriihgranulieren oder Extrudieren erfolgt. 

5. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
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net, da 3 die Formgebung der Paste durch Abtrop- 
fen Oder durch FormgleBen erfolgt. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet. da3 das Bindemittel in s 
einer Menge von 0.5 bis 45 Gew.-%, vorzugsweise 
von 2 bis 15 Gew.-%. bezogen auf das Perlglanz- 
pigment, eingesetzt wird. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, io 
dadurch gekennzeichnet, daB die Paste vor oder 
nach dem Kompaktieren durch Trocknen unter ver- 
mindertem Druck und/oder bel erhohter Tempera- 

tur von dem Losungsmittel befreit wird. 

15 

8. Verfahren nach Anspruch 7. dadurch gekennzeich- 
net, daB die Teilchen wahrend des Trocknungvor- 
ganges zumindesi teilweise gesintert werden. 

9. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 8, 20 
dadurch gekennzeichnet. daB das eingesetzte Perl- 
glanzpigment ein Standard-Pigment auf Basis von 
Glimmer, bevorzugt Muskovitglimmer, mit einer 
Ti02- und/oder Fe203-Beschichtung und gegebe- 
nenfalls noch weiteren Metalloxidschichten der 25 
Reihe B, Al, Cr. Si. Sn, Zn, Zr oder Ce ist. 

10. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 8. 
dadurch gekennzeichnet, daB das eingesetzte Perl- 
glanzpigment ein Standard-Pigment auf Basis von 30 
Glimmer, bevorzugt Muskovitglimmer, mit einer 
Beschichtung von Titan-Suboxiden und/oder 
Titanoxinitriden und/oder Titannitriden ist. 

11. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 8. 35 
dadurch gekennzeichnet. daB das eingesetzte Perl- 
glanzpigment ein Standard-Pigment auf Basis von 
Glimmer, bevorzugt Muskovitglimmer, mit einer 
Metalloxidbeschichtung ist und eine weitere Bele- 
gung mit farbgebenden Pigmenten oder Farbstof- 40 
fen besitzt. 

12. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Perlglanzpig- 
ment-Zubereitung eine Mischung von 80 bis 99.5 45 
Gew.% Perlglanzpigment und 0.5 bis 20 Gew.% 
Metalleffekt-Pigmenten auf Basis von Al, Cu und 
Legierungen davon ist. 

13. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 12. so 
dadurch gekennzeichnet, daB die Perlglanzpig- 
ment-Zubereitung auch Farbpigmente oder Farb- 
stof fe im Bereich von 0,1 bis 30 Gew.-%, bezogen 
auf das Perlglanzpigment. enthalten kann. 

55 

14. Perlglanzpigment-Zubereitung aus Perlglanzpig- 
ment und einem Bindemittel in Form eines Idsungs- 
mittelfreien, rieselfahigen Granulats. 



15. Perlglanzpigment-Zubereitung nach Anspruch 14 
mit einer Granulat-TeilchengroBe von 0,2 bis 80 
mm. 

16. Verwendung einer Perlglanzpigment-Zubereitung 
nach Anspruch 14 oder 15 in Druckfarben, insbe- 
sondere Tiefdruckfarben. 
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